7
“METODO DE CALIBRACION: MODELOS PCS-20 Y PCS-35”

1.- Encender la bascula.
2.- La pantalla mostrara un conteo regresivo del 9 al 0, durante dicho conteo pulse la
siguiente secuencia de teclas: -T-, C, RCL, PRINT.

Nota: La secuencia anterior debe pulsarse antes de que el conteo regresivo llegue a 0.

2.- La pantalla desplegara el mensaje “CODE”, ingrese la siguiente contrasefa: 765432:
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3.- Oprimalla tecla[ .

4.- Se desplegara el mensaje “REFQ Press C”:
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5.- Asegurese de que no hay ningun peso encima del plato y presione la tecla[ .

6.- La bascula iniciara un conteo del 5 al O, si durante dicho conteo se perturba la sefial de
peso se mostrara el mensaje “UNStAb” y el conteo se reiniciard. Una vez finalizado la
bascula tomara la referencia a peso cero.

7.- Se desplegara el mensaje “LOAd PrESS C”, coloque el peso de calibracién en el plato
(por default, el peso de calibracién es igual a la capacidad maxima de la bascula):
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8.- Presione la tecla[ .




9.- La bascula iniciara un conteo del 5 al 0, si durante dicho conteo se perturba la sefial de
peso se mostrard el mensaje “UNStAb” y el conteo se reiniciard. Una vez finalizado la
bascula tomard la referencia a carga maxima y desplegara, durante 5 segundos, el
mensaje “End FACtOr XX.XX”, donde XX.XX es el valor del factor de calibracién.

10.- Se desplegard el mensaje “Off”, apague la bdscula. La bascula ha sido calibrada.




